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シングルプレート

MS型（セットスクリュー）

ダブルプレート

ML型（セットスクリュー）MSC型（クランプ） MLC型（クランプ）

■シングルプレートMS型（セットスクリュー）MSC型（クランプ）特性および価格
質量
（g）

 慣性モーメント
（kg・�）

許容伸縮
（�）

許容偏角
（deg）

許容偏心
（�）

ねじりばね定数
（N・m/rad）

最高回転数（rpm）常用トルク 
注1

（N・m）

価　格
形　番 クランプセットス

クリュークランプセットスク
リュー

  24.0×10－8±0.130.1 27－26,000 0.15―1,170PMS10 ±0.110.0540－32,000 0.25―1,620C

  47.0×10－8±0.130.1 6012,00020,000 0.251,6201,260PMS13
MSC13 ±0.110.0510012,00024,000 0.352,0701,710C

  72.0×10－7±0.130.1 90 9,00019,000 0.4 1,7101,400PMS16
MSC16 ±0.110.05160 9,00023,000 0.6 2,1601,800C

  82.2×10－7±0.11－650 6,000－ 0.9 2,380―M

 116.0×10－7±0.230.1 170 7,60018,000 0.6 1,8901,620PMS20
MSC20 ±0.110.05290 7,60022,000 1.0 2,3402,070C

 137.0×10－7±0.11－950 6,500－ 1.3 2,570―M

 221.8×10－6±0.340.1 300 6,00016,000 1.4 2,1201,800PMS25
MSC25 ±0.210.05550 6,00019,000 2.2 2,6602,340C

 242.2×10－6±0.21－1,300 5,000－ 2.8 2,930―M

 505.2×10－6±0.340.1 700 4,80012,000 2.6 2,4302,070PMS32
MSC32 ±0.210.051,200 4,80015,000 3.8 2,9702,610C

 535.6×10－6±0.21－1,400 4,000－ 5.0 3,250―M

 851.3×10－5±0.440.151,200 4,000 8,000 4.4 2,7902,430PMS40
MSC40 ±0.210.1 2,200 4,00010,000 6.8 3,4203,060C

 901.5×10－5±0.21－3,300 3,800－ 9.0 4,000―M

1703.6×10－5±0.540.2 1,450 3,500 6,000 7.0 3,3302,970PMS50
MSC50 ±0.310.1 2,600 3,500 8,00011.03,9603,600C

1803.9×10－5±0.31－4,000 3,500－16.04,590―M

■ダブルプレートML形（セットスクリュー）MLC型（クランプ）特性および価格
質量
（g）

 慣性モーメント
（kg・�）

許容伸縮
（�）

許容偏角
（deg）

許容偏心
（�）

ねじりばね定数
（N・m/rad）

最高回転数（rpm）常用トルク 
注1

（N・m）

価　格
形　番 クランプセットス

クリュークランプセットスク
リュー

  34.6×10－8±0.27 0.4 21－26,000 0.15―1,530PML10 ±0.22.50.2 31－32,000 0.25―2,120C

  58.0×10－8±0.27 0.4 4412,00020,000 0.252,0301,620PML13
MLC13 ±0.22.50.2 8012,00024,000 0.352,5202,210C

  92.4×10－7±0.37 0.6 70 9,00019,000 0.4 2,1601,710PML16
MLC16 ±0.32.50.2 130 9,00023,000 0.6 2,7902,340C

 102.7×10－7±0.22 0.15450 6,000－ 0.9 2,930―M

 147.2×10－7±0.47 0.6 130 7,60018,000 0.6 2,4301,980PML20
MLC20 ±0.32.50.2 220 7,60022,000 1.0 3,0602,610C

 168.0×10－7±0.22 0.15700 6,500－ 1.3 3,200―M

 272.2×10－6±0.67 0.6 240 6,00016,000 1.4 2,7902,250PML25
MLC25 ±0.42.50.2 440 6,00019,000 2.2 3,5102,970C

 302.5×10－6±0.32 0.15950 5,000－ 2.8 3,690―M

 606.0×10－6±0.67 0.6 560 4,80012,000 2.6 3,0602,520PML32
MLC32 ±0.42.50.2 960 4,80015,000 3.8 3,8703,330C

 626.6×10－6±0.42 0.151,100 4,000－ 5.0 4,050―M

1041.7×10－5±0.87 0.6 980 4,000 8,000 4.4 3,5102,880PML40
MLC40 ±0.52.50.3 1,900 4,00010,000 6.8 4,3203,780C

1101.9×10－5±0.52 0.2 2,800 3,800－ 9.0 4,550―M

2104.6×10－5±17 0.6 1,100 3,500 6,000 7.0 3,9603,420PML50
MLC50 ±0.62.50.3 2,250 3,500 8,00011.0 4,7704,320C

2205×10－5±0.62 0.2 3,400 3,500－16.0 5,000―M
※プレート材質／P：ポリイミド、C：カーボンFRP、M：ステンレス板ばね
注1）最大トルクは原則として常用トルクの2倍です。通常回転の負荷トルクは、常用トルク以下でかつ瞬間最大負荷トルクが最大トルク以下になるようにサイ

ズ（大きさ）を選定してください。
注2）穴加工加算額・キー溝加工加算額は片側400円、両側700円。セットスクリュー：スリーブ圧入加算額は片側200円、両側350円。


